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ARMIRACKI PROGRAM

MASINE ZA SECENJE | SAVIJANJE ARMATURE

Idealna je za gradilista koja zahtevaju kvalitetna secenja i savi-
janja objedinjena u jednoj masini. Deo za secenije je spojen sa
osovinom, od kvalitetnog celika izraden i spojen sa
reduktorom. Aksijalni zupcanici su od kovanog i termicki
tretiranog Celika i sa ostalim obrtnim delovima u masti. Nozevi
makaza su zamenijivi.

Radna povrsina omoguc¢ava bilo koje tipove savijanja bez
pomeranja armature. Moguce je podeSavati ugao savijanja
pomerajuci (trn) $tift u odgovarajuci otvor na radnoj ploci.
Kada se koristi za secenje trn (Stift) se ukloni. Komande
omogucavaju zaustavljanje i ponovno ukljucivanje u rad u
svako vreme tokom procesa rada. Komandni napon je 24V.
Sve masine su opremljene (sa osovinicama, ¢aurama, $tiftom
(trnom), blokom i jedinicom nozne pedale za daljinsku kon-
trolu) za sSirok opseg rada. Na zahtev isporucuje se merac za
uzengije, uredaj za spirale i dvostrani savijac.

MODEL  SAV/MIN EL.MOTOR 45KG/mm? 65KG/mm” 80KG/mm? DIMENZIJE ~ MASA  MAST

1 2 3 1 2 3 1 2 3 cm kg kg
» CP22/26 1 HP2-220/380v S 32 & 12 20 @19 g o108 68X72X83 250 3
» CP22/26 MONO 11 HP2.5-220V g 22 18 12 20 119 B S A 68X72X83 250 3
» CP26/32 10 HP3-220/380v S 39 X 19 PO A 20 1B 5 76X85X83 320 5
» CP26/32 MONO 10 HP3 -220V g 25 18 19 PO A 20 1B 5 76X85X83 320 5
» CP30/34 9  Hpa-220/380v S 39 32 12 28 & 19 22 &8 76X85X83 340 5
» CP30/36 9  HPa-220/380v S 32 29 12 L I A 83X94X83 450 8
» CP34/38 7 HP5.5-220/380V S 34 a5 29 28 22 18 26 B 12 83X94X83 470 8
» CP38/42 7 HP5.5-220/380v S g9 25 32 50 2 18 8 20 83X94X83 480 10
» CP42/46 6 HpPrs-220/380v S 42 25 20 3 2 18 50 J& 18 90X105X83 620 15
» CP46/50 6 HP10-220/380v S 25 28 18 3% %2 12 52 2 18 90X105X83 700 15
» CP50/54 5 HP12.5-220/380v  § 29 39 20 9 55 1B 3 %5 8 98X117X88 980 17
» CP54/60 5 HP125-220/380V S 84 35 33 e %0 20 3 28 18 98X117X88 1000 17
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MASINE ZA SAVIJANJE ARMATURE

Masina je napravljena sa ojacanom
konstrukcijom. Aksijalni zupcanici su
napravljeni od kovanog i termicki
tretiranog Celika. Svi rotirajuci sklopovi su
smesteni u masti reduktora.

Radna povrsina omogucava bilo koje
tipove savijanja bez pomeranja armature.
Moguce je podesavati ugao savijanja
pomerajuci (trn) stift u odgovarajuci otvor
na radnoj plo¢i. Komande omogucavaju
zavrSavanje i ponovno ukljucivanje u rad u

svako vreme tokom procesa savijanja.
Komandni napon je 24V. Sve masine su
opremliene (sa osovinicama, Caurama,
stiftom (trnom), blokom i jedinicom nozne
pedale za daljinsku kontrolu) za Sirok
opseg rada. Na poseban zahtev
isporucuje se merac¢ za uzengije, uredaj
za spirale i dvostrani savijac.

MODEL  SAV/MIN EL. MOTOR 45KG/mm? 65KG/mm? 80KG/mm? DIMENZIJE MASA MAST

1 2 3 1 2 3 1 2 3 cm kg kg
» P26 1" HP2 -220/380V 26 18 14 24 16 12 22 14 10 68X61X83 220 3
» P26 MONO 11 HP2 -220V 26 18 14 24 16 12 22 14 10 68X61X83 220 3
» P30 10 HP3 -220/380V 30 24 18 26 20 16 24 18 12 76X70X83 290 5
» P30 MONO 10 HP3 -220V 30 24 18 26 20 16 24 18 12 76X70X83 290 5
» P34 9 HP4 -220/380V 34 26 20 30 22 18 26 20 14 76X70X83 300 5
» P38 7 HP5.5 -220/380V 38 28 22 32 24 20 30 22 16 83X70X83 400 8
» P42 7 HP5.5 -220/380V 42 30 24 36 28 22 34 26 18 83X70X83 410 8
» P46 6 HP5.5 -220/380V 46 32 26 40 30 24 36 28 20 90X75X84 420 10
» P50 6 HP7.5 -220/380V 50 34 28 44 32 26 38 30 22 90X75X84 600 15
» P54 5 HP7.5 -220/380V 54 38 30 48 34 28 40 32 24 98X85X88 620 15
» P60 5 HP10 -220/380V 60 40 32 50 36 30 42 34 26 98X85X88 1000 17
» P70 5 HP10 -220/380V 70 42 35 60 38 33 50 38 30 105X90X90 1200 17

OPREMA ZA SAVIJANJE

Uredaj za obostrano savijanje
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Uredaj za spirale

Uredaj za uzengije

Uredaj za spirale

KljuGevi

Osovinice
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Nozna pedala
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Podesavajuci blok




ARMIRACKI PROGRAM

Makaze su proizvedene prema zahtevima gradilista, a
sadrze tri reduktorska zupcanika koja povecavaju snagu
seCenja sa minimalnom - beznacajnom apsorcijom
energije. Aksijalni zupc¢anici su kovani i termicki
obradeni i sa rotiraju¢im delovima smesteni u ulju
kucista. Dvostruka mehani¢ka kontrola (ru¢na i nozna)
omogucavaju rad u razli¢itim uslovima. Izmenljivi nozevi
imaju nekoliko pozicija sec¢enja. Masine su takode
opremliene sa magnetno-termickim prekidacem.

MODEL HOD/MIN EL. MOTOR 45KG/mm? 65KG/mm? 80KG/mm? DIMENZIJE MASA ULJE

1 2 3 1 2 3 1 2 3 cm kg kg
» C22 65 HP1.5 -220/380V 22 16 10 20 14 8 18 12 6 70X45X65 100 2
» C22 MONO 65 HP1.5 -220V 22 16 10 20 14 8 18 12 6 70X45X65 100 2
» C26 65 HP2 -220/380V 26 18 10 24 16 8 20 14 6 78X50X67 180 3
» C26 MONO 65 HP2 -220V 26 18 10 24 16 8 20 14 6 78X50X67 180 3
» C30 60 HP3 -220/380V 30 20 12 26 18 10 22 16 8 78X50X67 190 3
» C30 MONO 60 HP3 -220V 30 20 12 26 18 10 22 16 8 78X50X67 190 3
» C34 60 HP3 -220/380V 34 20 12 30 18 10 26 16 8 87X50X74 280 4
» C38 60 HP4 -220/380V 38 22 14 32 20 12 28 18 10 87X50X74 290 4
» C42 60 HP4 -220/380V 48 22 14 34 20 12 32 18 10 102X60X88 380 5
» C46 60 HP5.5 -220/380V 46 24 16 36 22 14 32 20 12 102X60X88 400 5
» C50 50 HP5.5 -220/380V 50 30 18 40 28 16 34 26 14 122X70X98 620 9
» C54 50 HP7.5-220/380V 54 32 20 42 30 18 36 28 16 122X70X98 650 9
» C60 54 HP7.5 -220/380V 60 40 26 44 38 24 38 36 22 131X80X110 900 12
» C70 35 HP10/12.5-220/380V 70 42 28 60 40 26 50 38 24 145X85X110 1100 12

AUTOMAT 20/14

Tehnicke karakteristike:
» Brzina ispravljanja betonskog gvozda 20 m/min

» Duzina odsecanja Sipke od min 0,6 m do Zeliene duzine.
» Instalisana snaga 4+1,5 kW.

» Napon 3 x 380 V.

» Masa automata 1620 kg.

Linija za automatsko
ispravljanje, odmeravanje i
secenje sa odlaganjem
armature

- Robusno izvodenje

- Dug radni vek

- Minimalno odrzavanje

- Za stovarista, armiracnice,
gradilista.

Opis linije: Linija za
automatsko ispravljanje,
odmeravanje i seCenje sa
odlaganjem armature sastoji
se iz sledecih jedinica:

-Vitla,

-Automata,

-Korita za odlaganje armature,
-Elektroopreme,

GRADEVINSKI CENTAR BAZIS

Linija ispravija glatko betonsko gvozde pre¢nika od @5,5 do @14 mm i orebreno od
@5,5 do @12 mm. Posle odsecanja armatura je potpuno ispravljena i odse¢ena prema
odabranoj duzini. Linija omogucava prolaz betonskog gvozda u automatskom radu do
20 m/min uz besprekornu povezanost i rad svih jedinica linije. Snaga koju automat
koristi je 5.5 kW. Napajanje automata je 380 V trofazne struje. Linija je potpuno elektro-
mehanicki obezbedena, sto omogudava bezbedan rad njenim korisnicima.

Vitlo se sastoji od centralnog obrtnog postolja, i takvog je oblika da prihvata betonsko
gvozde u koturu kakav se isporucuije iz zelezare. Na vitlu se nalazi nosa¢ kotura koji se
lako skida i postavlja. Ispravijanje betonskog gvozda se ostvaruje u dve ravni sa po 7
profilisanih valjaka - sekcijama. Automat pomoc¢u dva para vucénih valjaka vuc¢e betonsko
gvozde kroz horizontalnu sekciju za ispravijanje, potiskuje do vertikalne sekcije i tako
ispravljeno betonsko gvozde doprema do makaza koje smicanjem vrse odsecanje.

Pogon vuc¢nih valjaka se ostvaruje pomoc¢u standardnog el. motornog prenosnika snage
4kW, a pogon makaza se ostvaruje el. motornim prenosnikom snage 1,5kW.

Korito za odlaganje armature je predvideno da primi odse¢enu armatutu maksimalne
duzine po zelji. Osnovno izvodenje je 12 metara. Odgovaraju¢im mehanizmom, koji
dobija impuls od induktivnog davaca, u odgovaraju¢em trenutku vrsi se odsecanje i
izbacivanje odsecene armature iz vodice korita, tako da je korito spremno za prijem
sledece armature. Elektrooprema obuhvata sve potrebne elemente za besprekorno
funkcionisanje linije. Komandni (upravljacki) pult se nalazi ispred automata na dohvat
rukovaoca. Na komandnom pultu se nalaze tasteri za pravilno upravljanje linijom, taster
sve stop, digitalni broja¢ komada i duzine isec¢ene armature i drugi potrebni tasteri. Svi
elektromasinski elementi su uradeni od kvalitetnog materijala sto daje garanciju na kvalitet
nasih linija. Obezbedeno je i snabdevanje rezervnim potrosnim delovima, obuka i servis.
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ARMIRACKI ALAT

KLJESTA "EXTRA" PVC ZASTITOM . MAKAZE ARMIRACKE EXTRA «

Art. mm Art. N max mm
1020341 220 1020863 9 650
1020351 250 1020864 12 750

MAKAZE ARMIRACKE STABILNE . PIKERICA ZA UZENGIJE .«

Art. N max Kg
1020770 18 13
1020780 22 18
1020790 28 30 Art. cm fi mm
1020791 32 48 1020690 25x22 max 8
ARMIRACKI KLJUC DVOGLAVI . ARMIRACKI KLJUC OBOSTRANI «

b e e |

Art. fi mm

Art. fi mm 1020600 6/8
1020560 6/8 1020610 8/10
1020570 8/10 1020620 10/12
1020580 10/12 1020630 12/14
1020590 12/14 1020631 14/16

UVRTAC ZICE ZA ARMATURU . ZICA ZA VEZIVANJE ARMATURE «

GRADEVINSKI CENTAR w
BAZIS

Greica Milenka 39
11000 Beograd
011 3820 300

3820 301 Art. fi mm cm
prodaja@bazis.co.rs 1090200 11 10
Art. 1090210 1.1 12

1090220 141 14

1025129 1090230 1.1 16






